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科德数控股份有限公司
投资者关系活动记录表
	投资者关系
活动类别
	□特定对象调研     □分析师会议
□媒体采访         □业绩说明会 
□新闻发布会       □路演活动
□现场参观         □一对一沟通
其他（电话会议、网络会议）

	
投资者关系活动
主要内容介绍
	调研时间
	2023年11月13日13:30-14:30（线上）

	
	会议主题
及参会机构
	国寿养老一对一交流（安信机械组织）

	
	调研时间
	2023年11月13日15:00-16:00（线上）

	
	会议主题
及参会机构
	百年保险一对一交流（安信机械组织）

	
	调研时间
	2023年11月14日10:00-11:10（线上）

	
	会议主题
及参会机构
	东方红基金一对一交流（安信机械组织）

	
	调研时间
	2023年11月14日13:30-14:30（线上）

	
	会议主题
及参会机构
	鹏扬基金一对一交流（安信机械组织）

	
	调研时间
	2023年11月14日15:00-16:00（线上）

	
	会议主题
及参会机构
	万家基金一对一交流（安信机械组织）

	
	调研时间
	2023年11月15日10:15-11:15（线上）

	
	会议主题
及参会机构
	安信基金一对一交流（安信机械组织）

	地点
	辽宁省大连经济技术开发区天府街1-2-1号

	公司参会
人员姓名
	董事会秘书：朱莉华女士




	




















投资者关系活动
主要内容介绍












































投资者关系活动
主要内容介绍









































投资者关系活动
主要内容介绍



























投资者关系活动
主要内容介绍

	一、问答交流
1、公司能够自制哪些关键功能部件，销售情况如何？
答：公司追求对高端数控机床关键核心技术的不断突破，对整机精度影响较大的高档数控系统、转台、电主轴、电机、伺服驱动、激光干涉仪、激光对刀仪、编码器等一系列关键核心且国产化率相对低的功能部件均能够自制。
[bookmark: _GoBack]2023年1-9月，公司功能部件类新增订单金额同比增长106.83%。其中，电机、电主轴和转台的占比分别是31%、20%和37%，其下游客户涵盖航空航天、纺织机械、风电能源、高等院校等众多领域。
2、如何看待五轴替代三轴机床的市场空间？
答：五轴替代三轴符合我国推动制造业转型升级的发展需求。随着国内传统制造业加速转型，零部件向精度更高、结构更复杂的方向过渡，对机床性能提出了更高的要求。从公司实际应用案例来看，公司曾为风电领域某客户提供了8台五轴机床，客户用于风电减速机壳体加工，替换了其30台三轴机床，节省了客户大量的人力成本、场地面积，同时其加工效率提升了3-4倍，整体提高了下游客户产品的市场竞争力。
3、电主轴的市场空间及扩产计划？
答：电主轴既是五轴机床构成的刚需，也是耗材，加工环节的磨合损耗和加工时长都会影响电主轴的使用寿命，通常机床全生命周期要对电主轴进行三到五次的专业维修或更换。所以大部分机床厂商对于电主轴都有一定的需求，其有广泛的市场空间。
公司拟在银川实施“高端机床核心功能部件及创新设备智能制造中心建设项目”，该项目通过新建厂房及配套先进设施等系列化手段实现电主轴和五轴创新设备的规模化生产。公司出于对后续可达年产近1000台机床的考虑，每年不仅有约1000台套电主轴是新售机床的刚需，同时要做出售后维护和独立对外销售的产量储备，故暂定项目达产后电主轴产量可达近1300台套，以响应市场需求。
4、前三季度订单增速、产品布局、下游客户格局？
答：今年1-9月，公司新增订单同比增长约90%，其中整机占比约93%，整机均价约212万元/台（不含税）。新增订单中，在整机产品构成中，五轴立加金额占比约63%、五轴卧式铣车复合占比约25%、五轴卧加占比约7%、叶尖磨占比约5%，此外公司专机产品工具磨床也占有少部分份额。
从国内下游行业的需求来看，航空航天占比约59%、机械设备占比约15%、兵船核电占比约9%、能源占比约7%、汽车占比约6%，模具、刀具以及高校等合计占比约4%。
5、公司与进口厂商竞争的优势有哪些？
答：首先，公司作为本土企业，在售前、售中、售后服务体系上能够给予客户及时、快速、便捷的响应反馈。从售前环节来看，公司提供免费的售前技术加工，同时对客户建立培训体系，通过多渠道的培训模式服务用户，解决了客户“五轴技术入门难”的现象。在售中和售后环节，公司销售人员队伍专业化及高效化，最大程度缩短了机床停机时间，使客户现场的良性运作得到保障。
其次，公司五轴机床在定价上参考国外同类型设备，是国外设备价格的1/2-2/3，因此在同等加工需求的基础上，公司产品更具备价格低、性价比高的优势。
最后，公司考虑民用领域用户采购设备的根本需求--既追求高效的加工效率，又追求极致的性价比，故把中高端共性技术转移，最大化利用社会通用制造力量，打造高于社会平均产品水平的德创系列产品，符合多元化客户对机床的多方位需求。
6、公司翻板铣产品定位及未来布局？
答：翻板铣产品是公司四大通用平台之一的“五轴卧式加工中心（含车铣）技术平台”项下的产品，现阶段主要分为大型翻板铣KFMC2040U（工作台尺寸2米*4米）和小型翻板铣KFMC1020U（工作台尺寸1米*2米）设备。公司大、小型翻板铣的研制和推出，可以针对航空结构件，如飞机翼板、翼肋、型框等典型零件实现高速高效加工，其中大型翻板铣可以用于C919和C929民用航空领域的框梁加工，小型翻板铣能够覆盖70%的中小规格航空结构加工范围。公司大型翻板铣KFMC2040U于今年获得由中国机械工程学会认定的机床装备制造成熟度5级。
目前国内使用的翻板铣设备基本为进口设备，价格贵，存在一定技术风险。2023年公司围绕产能扩建，启动了新一轮再融资项目，其中位于沈阳的募投项目实施达产后，五轴卧式加工中心和翻板铣设备等可达到年产60台的规模。未来随着翻板铣设备的批量投产，会带动公司产品结构更加多元化，满足客户加工需求的多样化。
7、公司如何规划自动化产线业务？
答：随着公司产品在多行业应用成熟度不断提升，公司以五轴联动数控机床为核心的柔性自动化产线积累了丰富的设计经验及配套资源。短期内，公司依然是以最核心的五轴联动数控机床的生产制造和销售为主，配合用户需求，适当开展柔性自动化产线业务。
8、数控系统的销售是否也需要定制化服务？
答：数控系统的业务开拓，需要公司专业的技术团队，根据机床厂商的要求、各类型机床的性能特点、基于应用场景的需求分析，给予客户定制化方案，使客户的产品能够在科德数控系统架构下充分发挥优势。
9、各类机型占比发生变动的原因？
答：公司在既有四大通用技术平台（立加、卧加、卧式铣车复合、龙门机）、三大专用技术平台（工具磨、叶片机、叶尖磨）的基础上，持续加大研发力度，推出适用于各行业、不同加工尺寸的设备。大机型占比逐渐提高，说明公司五轴设备可加工范围及服务的行业更加广泛。
五轴立式加工中心是公司最早投入研发且批量投产的设备，近年来其收入和数量在公司产品中占比最高。随着公司产能的不断提升，卧加、卧式铣车复合、龙门、叶尖磨、工具磨床等机型的加工技术不断迭代优化，逐步扩大了公司产品机型在航空航天、汽车、刀具、模具等领域的可加工范围，订单占比也明显提升，从而使公司机型占比发生变动。


	附件清单
	无

	日期
	2023年11月15日
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