证券代码：688028                                  证券简称：沃尔德

投资者关系活动记录表

	投资者关系活动类别
	(特定对象调研        □分析师会议            □媒体采访
□业绩说明会          □新闻发布会            (路演活动
□现场参观            □其他 （券商组织的策略会）

	参与单位名称及人员姓名
	南方基金：梁嘉铄；华金机械：刘荆、田旺；摩根基金：陶雨涛
民森投资：王旷辰；云禧投资：李伟杰；恒生前海：鲁娜；万方达资产：罗亮宇；华安证券：张开源；金信基金：谭智汨；君弘投资：段倩
安信机械：辛泽熙；前海人寿：李克强；红土创新基金：郑伟佳
万家基金：冯哲
银河基金：刘丛菁
部分会议参会者无法签署调研承诺函，但在交流活动中，我公司严格遵守相关规定，保证信息披露真实、准确、及时、公平，没有发生未公开重大信息泄露等情况。

	时间
	12月21日10:00-11:00、11:00-12:00、13:30-14:30、15:00-16:00
12月22日10:00-11:00

	地点
	上海、深圳、电话会议

	上市公司接待人员姓名
	副总经理、核心技术人员：张宗超；董事会秘书：陈焕超
鑫金泉研发总监：陈朋跃

	投资者关系活动主要内容介绍
	Q：国内硬铣技术发展历程?
硬铣螺纹技术在欧洲已被研究多年，并于20世纪80年代推出了数控旋风铣床，现已广泛应用于滚珠丝杠螺纹加工，磨削工艺已基本废弃。在国内，虽然滚珠丝杠硬铣技术应用已有10多年的历史，但是滚珠丝杠螺纹加工还是以磨削为主。硬铣技术在被加工零件材料、铣削刀具和切削参数等方面还存在一些问题，成为阻碍国内硬铣技术在滚珠丝杠领域应用发展的瓶颈，沃尔德开发的PCBN旋铣刀片逐步解决了上述问题。
Q：硬铣加工工艺与传统磨削工艺对比
硬铣滚珠丝杠螺纹滚道加工工艺工序少，可比传统磨削工艺少3～5道工序。经统计，传统磨削工艺中，螺纹磨削时间占整个工艺流程的2/3。基于螺纹磨削切削用量的限制，并且在磨削过程中要不断地修整砂轮和校直丝杠，工时较长。硬铣螺纹工艺是将螺纹滚道一次成形铣削，不仅减少了工序，而且不必反复修整刀具和校直，在一定程度上降低了螺纹加工所占时间份额，从而大大缩短了滚珠丝杠加工周期，提高了加工效率。
硬铣工艺可避免磨削工艺进给量过大而带来的滚道退火问题。在磨削工艺里，粗磨螺纹过程中，由于进给量较大，经常会出现由于切削温度高而使螺纹滚道退火，从而降低表面硬度，导致滚珠丝杠在应用过程中预紧力丧失、精度保持性降低及可靠性差。硬铣工艺中，每次进刀切削量较小，铣削速度高，不会出现退火现象。
传统磨削工艺油烟多、粉尘大，对环境污染严重，给机床操作者的身体健康带来影响；而硬铣属于绿色加工技术，以铣代磨，将金属粉末变成带状切屑，使砂轮损耗变为刀具损耗，以风冷取代油冷，既节约了能源，又绿色环保。
Q：公司的PCBN旋铣刀片针对滚珠丝杠加工的优势？
公司PCBN旋铣刀片，紧密配合高精密的旋铣机床，适用于滚珠丝杠滚道的硬旋铣加工。公司具有产品系列“全”的特点，可匹配不同规格的滚珠丝杠的加工要求，产品系列可分为成型刀、轮廓刀、倒角刀。其中，轮廓刀和倒角刀可根据实际工况进行组合使用，适用范围广，成型刀可根据工件产品的规格要求一次性完成精加工；按照涂层形式的区分，沃尔德PCBN旋铣刀片还可分为涂层型和非涂层型刀片。
从客户处验证发现，沃尔德PCBN旋铣刀片在刀具耐磨损能力、刀具使用寿命及加工表面质量等方面，均表现出优异的性能，且更具经济性优势；刀片可多次修磨，重复使用，能够切实帮助用户降低刀具成本。

Q：PCBN旋铣刀片精度对丝杠精度的影响？
旋铣加工的丝杠精度是由旋铣机床运动精度和刀具精度同共决定的，刀具制作精度和制作工艺直接决定了丝杠球道的轮廓度、接触角及表面粗糙度，要加工出来高精度等级的丝杠对刀具制作精度的要求自然也会更高。
Q:鑫金泉产品的核心竞争力？
鑫金泉深耕定制化精密刀具行业多年，能为客户研发设计定制化刀具5万余种，拥有快速的客户响应能力和响应机制，特别是在3C行业精密加工领域具有深厚的技术积累和业务资源，是中国领先的精密、超精密数控刀具供应商。
Q:鑫金泉提供的切削刀具解决方案下游主要是哪些类型的客户？
鑫金泉能够提供单晶金刚石、聚晶金刚石、硬质合金等不同材质的刀具，产品规格包括铣刀、车刀、镗刀、铰刀等的不同形状的定制化刀具，可用于3C电子、汽车零件、精密模具、航空航天等领域。鑫金泉与比亚迪、立讯精密、长盈精密、富士康、蓝思科技、通达集团、领益智造、可成科技、瑞声科技等行业龙头公司建立了深入的合作关系。
Q:钛材料在3C产业的趋势及公司的技术储备情况?
目前鑫金泉对钛包铝和钛合金材料的加工能够提供完整解决方案，针对纯钛材料和3D打印钛材料的加工刀具也有相应技术储备，正在为客户提供解决方案。
Q:现在鑫金泉的产品是定制化的吗？可以备货生产吗？
现在鑫金泉的产品定制化的比较多，鑫金泉能为客户研发设计定制化刀具5万余种，后续也在考虑做标准铣刀和钻头等产品，平衡产能的高峰与低谷。

	附件清单
	无

	日期
	2023年12月25日


