证券代码：688028                                  证券简称：沃尔德

投资者关系活动记录表

	投资者关系活动类别
	(特定对象调研        □分析师会议            □媒体采访
□业绩说明会          □新闻发布会            □路演活动
□现场参观            □其他（券商组织的策略会）

	参与单位名称
	前海联合、民森投资、翼虎投资、景泰利丰、甬兴证券
部分会议参会者无法签署调研承诺函，但在交流活动中，我公司严格遵守相关规定，保证信息披露真实、准确、及时、公平，没有发生未公开重大信息泄露等情况。

	时间
	7月4日9:00-10:00，13:30-14:30，15:00-15:50，16:00-17:00

	地点
	深圳

	上市公司接待人员姓名
	副总经理、董事会秘书：陈焕超

	投资者关系活动主要内容介绍
	Q:金刚石刀具的性能、特点及应用领域？
金刚石刀具主要包括天然单晶金刚石刀具、PCD金刚石刀具、CVD金刚石刀具。

金刚石刀具的主要性能、特点：①极高的硬度和耐磨性，在加工高硬度材料时，金刚石刀具的寿命为硬质合金刀具的10～100倍，甚至更高。②具有很低的摩擦系数，加工时变形小、可减小切削力。③切削刃非常锋利，天然单晶金刚石刀具可高达0.002～0.008μm，进行超薄切削和超精密加工具有较强的优势。④具有很高的导热性能，切削热容易散出，刀具切削部分温度低。⑤具有较低的热膨胀系数，比硬质合金小几倍，由切削热引起的刀具尺寸的变化很小，可在高速切削中获得很高的加工精度和加工效率。

金刚石刀具的应用领域：主要用于在高速下对有色金属及非金属材料进行精细切削及镗孔，适合加工各种耐磨非金属，如玻璃钢粉末冶金毛坯、陶瓷材料等；各种耐磨有色金属，如各种硅铝合金；各种有色金属光整加工。高效率、高稳定性、长寿命加工的金刚石刀具是现代数控加工中不可缺少的重要工具。

Q:PCBN（聚晶立方氮化硼）刀具的性能、特点及应用领域？
PCBN刀具的主要性能、特点：①高的硬度和耐磨性，具有与金刚石相近的硬度和强度。②具有很高的热稳定性，耐热性可达1400～1500℃，可用比硬质合金刀具高3～5倍的速度高速切削高温合金和淬硬钢。③优良的化学稳定性，与铁系材料到1200～1300℃时也不起化学作用，适合于切削淬火钢零件和冷硬铸铁，可广泛应用于铸铁的高速切削。④具有较好的热导性，仅次于金刚石刀具，大大高于高速钢刀具和硬质合金刀具。⑤具有较低的摩擦系数，可导致切削时切削力减小，切削温度降低，加工表面质量提高。

PCBN刀具的应用领域：适于用来精加工各种淬火钢、硬铸铁、高温合金、硬质合金、表面喷涂材料等难切削材料。加工精度可达IT5(孔为IT6)，表面粗糙度值可小至Ra1.25～0.20μm。

Q:超硬刀具未来发展趋势？
一方面，随着高端制造、精密制造和新材料行业持续稳步发展，特别是新兴产业的兴起，传统刀具在加工速度、加工精度、加工质量、加工效率等不能满足生产制造的要求，超硬刀具在微细加工、高速和超高速加工、精密和超精密加工等方面优势突出；另一方面，随着超硬刀具生产、加工技术的进步，其生产成本、制造成本将逐步降低，相比传统刀具的成本优势将逐渐突显，超硬刀具将成为性能更佳、效率更高、综合成本更低的选择。
Q:公司未来出口发力点及地区主要有哪些？公司未来海外布局的策略？
公司未来出口重点发力地区将主要集中在欧洲和北美，市场空间较大，且公司刀具的市场占有率还比较低。同时，加强日本、韩国、越南、泰国、墨西哥和印度等市场的开拓力度。公司计划在重点国家和地区设立子公司或办事机构。初期阶段，我们将专注于销售和技术推广活动，并逐步在当地建立仓储中心。长远来看，我们还将考虑在当地设立生产基地，以实现产品的本地化生产，更好地满足当地市场需求。除现有超硬刀具外，公司将配套硬质合金刀具为客户提供整体解决方案，以满足终端客户的需求。

Q:请介绍一下滚珠丝杠刀具目前的情况?

公司滚珠丝杠加工用相关的刀盘、刀夹、PCBN旋铣刀片等一系列产品，目前已经在多个客户实现批量供应，但目前占公司营业收入比重较小。已经完成行星滚柱丝杠铣削加工刀具的研发工作，开始在部分客户进行产品测试，上述新产品能否开发成功及实现量产存在不确定性，同时产品前景由行业发展情况及市场而定，请投资者务必注意投资风险。

Q:公司在航空航天刀具领域推出的刀具产品？
国内航空航天业刀具市场长期被国外高端品牌所占领，在中国制造自己的“大飞机”背景之下，提升航空航天刀具的自主保障能力迫在眉睫。公司已进入中国航空工业电子采购平台和中国航发供应商采购平台。

公司推出了一系列针对复合材料和金属材料加工的高效精密切削刀具。其中，用于复合材料加工的刀具主要有金刚石涂层菠萝铣刀、金刚石涂层玉米铣刀和金刚石涂层钻锪一体刀等，凭借着较强的锋利性、耐磨性和稳定性等特点，可更好地应对航空航天复合材料在加工过程中容易出现的撕裂、毛刺、分层、热损伤等问题。金属材料加工刀具主要包括平头铣刀、圆鼻铣刀、球头铣刀、锥度球头铣刀以及其他钻头和铰刀等，适用于钛合金、高温合金、不锈钢、铝合金等材质，如航空发动机上叶片、叶轮、机匣、密封件等零部件的精密加工。
公司上述新产品、新项目从技术研发到产业化过程中将可能遇到技术研发进度缓慢、技术及产品发展趋势判断失误以及技术成果转化不力等不确定性因素；同时需要在技术研发、工艺完善和设备选型方面进行大规模投资，以及后续市场开拓会面临较大的不确定性或者下游市场需求不及预期，无法如期为公司带来预期的收益，对公司的发展产生不利影响。特此郑重提醒广大投资者防范公司相关新业务的投资风险！

以上如涉及对行业预测、公司发展战略和经营计划等相关内容，不能视作公司或公司管理层对行业、公司发展或业绩的承诺和保证，敬请广大投资者注意投资风险！

	附件清单
	无

	日期
	2024年7月8日


